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Wasser kennt keine
Grenzen, ...

StraBenverkehr: Eine Quelle fiir Schadstoffe in unserer Umwelt

Olhavarie:
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... aber unsere Systeme

schutzen sie.

Umschaltanlage zur Steuerung verschiedener Abwasserstrome

e

seglam-kompakt® - Abscheideranlage fiir Leichtfliissigkeiten "

Probenahmeschacht

rhombic® PRC - Abscheideranlage fiir Leichtfliissigkeiten seglam® - Abscheideranlage fiir Leichtfliissigkeiten




Abscheideranlagen fur
Leichtflussigkeiten

S =Schlammfang
| = Abscheider flr Leichtflissigkeiten
P = Probenahmeschacht

LeichtflUssigkeitsabscheider in Kompaktbauweise: Schlammfang und Abscheider in einem Behalter kombiniert

Leichtflissigkeiten wie Ol, Kraftstoff oder Schmierstoffe
stellen ein erhebliches Risiko fur Boden und Gewasser dar.
3A WASSERTECHNIK bietet daflir zugelassene Abscheider-
anlagen nach DIN EN 858 | DIN 1999-100, entwickelt fir
hochste Betriebssicherheit und minimale Wartungsan-
forderungen.

Unsere Systeme verbindeningenieurtechnische Prazision mit
betrieblicher Wirtschaftlichkeit - ideal fir Planer, Betreiber
und Unternehmen mit hohen Anforderungen an Umwelt-
und Anlagensicherheit.

§ DIBt-Zulassung als ABeKW-Anlage

Mit entsprechender Anwendungserweiterung flr Abwasser
mit Anteilen an Biodiesel, Bioheizdl und paraffinischem
Diesel und Ethanol; z.B. Dieselkraftstoff B7 und Vergaser-
kraftstoff E5 [ E10 an deutschen Tankstellen!

MOGLICHE EINSATZBEREICHE

Tankstellen, Autohofe
Autowaschanlagen und Waschplatze
Autohduser

Bauhofe, StraBenmeistereien
Feuerwachen

Flughafen, Hubschrauberlandeplatze
Fuhr- und Transportunternehmen
Schifffahrtsbetriebe und Reedereien
Schrottplatze, Entsorgungsbetriebe
Tanklager und Mineralélumschlagstellen
Transformator- und Kompressorstationen

Landwirtschaft
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TECHNIK

rhombic®: Filterfrei und betriebssicher

LeichtflUssigkeitsabscheider rhombic®

Das System rhombic® ist eine technisch ausgereifte und
extrem robuste Kompaktanlage, die aus den Komponenten
Abscheideranlage Klasse | (mit Koaleszenzeinrichtung) und
Schlammfang bzw. Sedimentationseinrichtung besteht. Die
Koaleszenzeinrichtung ist filter- und verschleiBfrei.

Technik im Detail
Technische Daten und Produktdetails per
QR-Code aufrufen und informieren.

Detailaufhnahme rhombic®
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Schemazeichnung Koaleszenzmodul rhombic®

VORTEILE AUF EINEN BLICK

filterfrei: Koaleszenzmodul aus
Edelstahlgittern

Sonderbauart: erhéhte monolithische Behalter
reduzieren zusatzliche Fugen im Schachtaufbau
und bieten ein erhohtes Rickhaltevolumen fir
LeichtflUssigkeiten

zwei Wartungsoéffnungen als Standardausfiih-
rung: optimale Zuganglichkeit bei der General-
inspektion und Durchfiihrung der Dichtheitsprii-
fung ohne Ausbau von Einbauteilen
Auszeichnung mit RAL Glitezeichen 693 Abschei-
deranlagen: Sicherheit fir besonders hohe Quali-
tatsstandards und ganzheitliche Gutesicherung



rhombic®-PRC im Polymerbeton-Schacht

Leichtflussigkeitsabscheider rhombic®-PRC-Abscheider

Die rhombic®-PRC-Abscheider kombinieren die bewdhr-
te rhombic-Baureihe mit einem robusten Polymerbeton-
Schacht und erfiillen hochste Anforderungen an Lang-
lebigkeit, Wartungsfreundlichkeit und technische Zuverlds-
sigkeit. Der Polymerbeton ist von Natur aus besonders
geeignet fir den Einsatz in abwassertechnischen Anlagen,
da keine zusatzliche Beschichtung oder Innenverkleidung
erforderlich ist. Die Koaleszenzmodul aus Edelstahl-
gittern (Klasse 1) arbeitet filterfrei und damit besonders
wartungsarm; teure Filterwechsel entfallen.

Zwei Wartungsoffnungen sichern eine optimale Zugdng-
lichkeit fur Inspektionen und Prafungen. Dank des
geringen Bauteilgewichts ist der Einbau besonders einfach.
Wie alle rhombic-Abscheider erfillen auch die
PRC-Modelle die Anforderungen der DIN EN 858-1 und DIN
1999-100/101. Das Koaleszenzsystem gewahrleistet eine
Restdlkonzentration von <5 mg/! (Klasse ) und sorgt so fir
eine dauerhaft hohe Abscheideleistung.

Schadstoffeintrag auf Tankstellenflachen

MOGLICHE EINSATZBEREICHE

B |ndustrie- und Gewerbebetriebe
B Anfallstellen von 6lhaltigem Abwasser

B Lager- und Umschlagplatze fir wasser-
gefahrdende Stoffe
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Leistungsdaten im Uberblick

Schematische Darstellung des rhombic®-PRC-Abscheider

Produkt

Bezeichnung
KRS06-25
KRS06-50
KRS08-25
KRS08-50
KRS10-25
KRS10-50

NS

Sedimentations-
einrichtung

Liter
2500
5000
2500
5000
2500
5000

Leichtflssigkeits-
Speichermenge

Liter
1290
1290
1290
1290
1290
1290

VORTEILE AUF EINEN BLICK

B Generalinspektion ohne Ausbau von Einbauteilen moglich

150
150

AT .
mm
740
740
740
740
740
740

2B

2000
2000
2000
2000
2000
2000

DA

mm
2300
2300
2300
2300
2300
2300

B Filterfreies Koaleszenzmodul fur einfache Kontrolle und Reinigung herausziehbar

B Funktion als Schwerkraftabscheider bleibt wahrenddessen vollsténdig erhalten

H

mm
2260
3060
2260
3060
2260
3060

schwerstes
Einzelgewicht

ca. kg
3200
4250
3200
4250
3200
4250

WASSER

TECHNIK

Gesamt-
gewicht

ca. kg
5400
6450
5400
6450
5400
6450



seglam-kompakt®: Filterfrei und effizient

seglam-kompakt®: Abscheideranlage fir Leichtfliissigkeiten

Das 3A-seglam-kompakt® ist eine hydrodynamische
Leichtflssigkeitsabscheideranlage der Klasse | mit Koales-
zenzeinrichtung und DIBt-Zulassung. Sie dient der sicheren
Begrenzung von Kohlenwasserstoffen in mineraldlhaltigem
Abwasser, auch bei Anteilen an Biodiesel, Bioheizdl und
Ethanol (ABekKW).

Wahrend herkdmmliche Abscheider haufig durch enge
und schlecht zugdngliche Schachtzustiege eingeschrankt
sind, setzt 3A auf den Hohenausgleich im Lichten Behalter-
durchmesser. Das Ergebnis: mehr Ubersichtlichkeit, bessere
Zuganglichkeit und optimale Bedingungen fiir Wartung und
Generalinspektion.
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seglam-kompakt®: Sinusférmige hydrodynamische Koaleszenzeinheit

MOGLICHE EINSATZBEREICHE

| filterfrei: kein schnelles ,, Zuwachsen®, kein ,Verb-
locken* wie bei herkdmmlichen Filtereinsdtzen

B wirtschaftlich: Einsparung von Wartungszeit und
-kosten, da Koaleszenzeinsdtze bei ordnungs-
gemaBem Betrieb weder entnommen noch
ausgetauscht werden mussen

B hohes Sicherheitsniveau: sehr hoher Wirkungs-
grad und Betriebssicherheit durch groBe Koales-
zenzquerschnitte

B Auszeichnung mit RAL Gltezeichen 693 Abschei-
deranlagen: Qualitdtsmerkmal, das von unseren
Produkten verlangt, besser zu sein als Normen
oder gesetzliche Vorschriften
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Prufbar. Sicher. Wartungsfreundlich.

Gut einsehbar und zugénglich: Schlechte Zugdnglichkeit
J ideale Voraussetzungen fiir erschwert Generalinspektion

Betrieb und Wartung. und Wartung.

OK—Geldnde
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3A-Ausfiihrung: fugenreduzierter Schacht fir optimale Zuganglichkeit Herkdmmlicher Schachtaufbau: Viele Fugen, enger Zugang

Technik im Detail
Technische Daten und Produktdetails per
QR-Code aufrufen und informieren.

§ Die Norm fur LF-Abscheider (DIN 1999-100) fordert die
Durchfihrung einer Generalinspektion, vor Inbetriebnahme
und spatestens alle funf Jahre durch einen Fachkundigen.
Wesentliches Augenmerk liegt hierbei auf der Dichtheits-
prifung. Besonders im oberen Schachtbereich, bei den Auf-
lageringen, werden haufig Undichtheiten festgestellt. Auf
entsprechend fachgerechten und hochwertigen Einbau ist
zu achten!

Variable Aufbauhdhe zur Anpassung an die Zulauftiefe

"



Olwarnanlagen

Steuergerat fiir Olwarnanlagen

Olwarnanlagen signalisieren einen vollen Olspeicher und
auBergewohnlich hohen Flussigkeitsspiegel. Bei der Planung
von LeichtflUssigkeitsabscheider ist unbedingt die ent-
sprechende elektrische ErschlieBung zu bertcksichtigen.

§ Die Norm flr LF-Abscheider (EN 858 [ DIN 1999-100)
fordert den Einsatz einer Olwarnanlage (die drtliche Behor-
de kann den Betrieb ohne Warnanlage erlauben). 3A emp-
fiehlt den Einsatz von Olwarnanlagen aus Griinden der Si-
cherheit vor drohenden Umweltschaden und Regress.
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Lage der Warnsonden in der Abscheideranlage
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Vorschlammfange

Vorschlammfang in Rechteckform Beschichtete Vorschlammfdnge beim Einbau

Vorschlammfange tragen zu effektiver Abwasserbehand-
lung bei und verlangern den Entsorgungszyklus von
Abscheiderinhalten. Zudem wird der Versandung von Zu-
und Verbindungsleitungen vorgebeugt. Vorschlammfange
in Rechteckbauweise werden in die Wasch- bzw. Betriebs- o Ablauf
. . ) . . © 1 DN150
flache eingebunden und kdénnen leicht vom Betriebsper-
sonal gewartet werden.
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Fir die Projektplanung stehen verschiedene Ausfihrungen zur Verfligung
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Abscheideranlagen

Gastronomiebetrieb

Fettabscheider trennen Fette, Ole und Speisereste aus dem
Abwasser, bevor dieses in die Kanalisation gelangt und dort
zu Verstopfungen oder Schaden flhrt. In Gewerbebetrieben
mit regelmaBig anfallendem fetthaltigem Abwasser sind
entsprechende Anlagen vorgeschrieben. Bei der Planung
eines Fettabscheiders sind mehrere wichtige Punkte zu
bertcksichtigen.

Eine gute Zuganglichkeit ist entscheidend, um Betrieb,
Kontrolle, Wartung und die regelmaBige Entsorgung
der abgeschiedenen Fette sicherzustellen. Diese muss
spatestens alle vier Wochen erfolgen. Ebenso wichtig
ist eine ausreichende Be- und EntlGftung, um Geruchs-
beldstigungen zu vermeiden und die Anlage vor
Korrosion durch aggressive Abbauprodukte zu schatzen.
FurdieBerlcksichtigung weiterer normativer Anforderungen
sowie fUr Fragen zur Bemessung und Planung stehen die
3A-Fachberater mit umfassender Erfahrung und praxisnaher
Unterstitzung zur Verfigung.

14

Wartung einer Schachtanlage

MOGLICHE EINSATZBEREICHE

Gaststatten, Restaurants und Hotels
Kichenbetriebe und GroBkichen
Metzgereien und Schlachthofbetriebe
Fleisch- und Wurstfabriken
Tierkérperverwertungen
Speisedlraffinerien und Margarinefabrieken

Konserven- und Fertiggerichtfabriken

Fritten- und Chipserzeugungen
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Kette oder Kombinationsanlage?

S =Schlammfang
F = Fettabscheider
P = Probenahmeschacht

Fettabscheideranlage in getrennter Bauweise: Raumliche Trennung der Komponenten verbessert die Reinigungsleistung

Fettabscheideranlagen von 3A kdnnen mit Einzelbauwerken
in getrennter Bauweise ausgeflhrt werden, mit gesonder-
tem Schlammfang und Fettabscheider. Oder sie werden
zur Kompaktanlage kombiniert: Schlammfang und Fett-
abscheider sind hierbei in einem einzigen Bauwerk
angeordnet.

Kompakt und rdumlich getrennt:

Besonders effizient ist die Kompaktanlage durch die
Verwendung einer vertikalen Trennwand. Dadurch ist der
Schlammfang rdumlich vom Fettabscheider getrennt.
Das Abwasser muss hierbei zundchst vollstandig den
Schlammfang passieren, bevor es in den raumlich
nachgeschalteten Fettabscheider gelangt. Das verbessert
die Reinigungsleistung gegentiber horizontal angeordneten
Systemen, bei denen ein Schlammfang ohne rdumliche
Trennung unterhalb vom Fettabscheider angeordnet ist.

3A Kompaktanlage: sigma-Kompakt® Schlammfang und Fettabscheider
kombiniert mit Trennwand fir bessere Reinigungsleistung.

15



Dauerhafte Qualitat

o
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Professioneller Kichenbetrieb: hier entsteht regelmaBig fetthaltiges Abwasser

HDPE-Inliner: wahlweise zusatzlicher und hoch robuster Bauwerksschutz

16
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Fettabscheider Sigma-Kompakt®: Trennwand im Fettabscheider fiir eine optimierte Abwasserreinigung

Edelstahleinbauteile aus Werkstoff 1.4571 (V4A):
Besonders widerstandsfahig gegenlber aggressiven
Fettsauren - ideal fir anspruchsvolle Einsatzbereiche.

Stahlbetonbehilter:
Kompakte Bauweise bei gleichzeitig hoher Belastbarkeit -
platzsparend und robust.

PEHD-Innenauskleidung (Sonderausstattung):
Effektiver Schutz bei besonders hoher Korrosionsbean-
spruchung - fir maximale Langlebigkeit. 3A-Fachberater
informieren Sie kompetent fiir eine optimale Losung
ihrer spezifischen Anwendung.

§ Die Normen fir Fettabscheider (DIN EN 1825/
DIN 4040-100) fordern u.a. den Einsatz von Doppelhebe-
anlagen zum Schutz gegen Rickstau. Diese sollen dann
eingesetzt werden, wenn der Ruhewasserspiegel des Fett-
abscheiders unterhalb der Rickstauebene liegt.

Es besteht hierbei die Annahme, dass beim Abklingen
eines Rickstauereignisses Fett aus dem Fettabscheider in
die Kanalisation ausgetragen werden kann. Denn Tauch-
wande in Fettabscheidern sind aus Grinden der voll-
standigen Durchliftung oben offen ausgefthrt. Folg-
lich kann ein Rickstau zum Fettaustrag fihren. Durch den
Einsatz einer Hebeanlage mit Rickstauschleife wird dies
sicher unterbunden.



Hebeanlagen und
Pumpstationen

Hochwasser, Uberflutung, Riickstau: Die Ereignisse werden immer haufiger.

Zum nachhaltig sicheren Betrieb und insbesondere bei
Erdeinbau sind fur Fettabscheideranlagen nachgeschaltete
Hebeanlagen normativ gefordert. Auch Leichtflussigkeits-
abscheideranlagen mussen unter bestimmten Umsténden
Uber eine Hebeanlage entwdssert werden. Dies geschieht
primar zur Vermeidung von Umweltschaden und zum
Schutz des 6ffentlichen Abwasserkanals gegen bermaBi-
gen Fetteintrag.

Hebeanlagen helfen auch zudem wenn Regenwasser
unterhalb des Vorfluters anféallt. Das kann im
Zusammenhang mit der Rlckhaltung von Regenwasser
vorkommen. Hier kann eine behdrdliche Limitierung der
Mengeneinleitung bestehen, weil Leistungskapazitaten
begrenzt sind oder Schaden an Gewassermorphologie und
natlrlichen Lebensraumen im Gewdsser zu beflrchten
sind.  Hebeanlagen/Pumpstationen  ermmdglich  die
Gestaltung von Ruckhalteraumen und begrenzen damit die
Abflussmenge ins Gewadsser.

18

Pumpstation zur Regenwasserforderung
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Hebeanlagen und Ingenieurbauwerke

Schachtkonfiguration fur eine Doppelpumpstation

Entsprechende Anlagen werden bevorzugt als Schacht-
anlage fur den Erdeinbau ausgefihrt. Hebeanlagen von
3A aus Beton bestehen im Wesentlichen aus folgenden
Komponenten:

B Schachtanlage mit Druckrohrleitungsabgang und
Kupplung zur Aufnahme der Pumpen

B Niveauerfassung des Wasserstands mittels Sonde
B Steuerung

B Ruckstauschleife zur Absicherung der Anwendung im Falle
eines Kanalrickstaus (i.d.R. Normforderung)

§ Trotz der Bemessung nach den jeweils geltenden all-
gemein anerkannten Regeln der Technik und des sorgfalti-
gen Betriebs der 6ffentlichen Kanalisation konnen offent-
liche Misch- und Regenwasserkandle aus wirtschaftlichen

Einbaukomponenten im Pumpenschacht

Grinden nicht so dimensioniert werden, dass sie jeden
auBergewodhnlichen Regen einwandfrei ableiten kdnnen.
Es muss daher bei starkem Regen mit Stau im Kanal und
Rickstau in die Anschlusskandle und als Folge davon in
die Grundsticksentwdsserungsanlage gerechnet werden.
(DIN 12056-4:2000, 4 Schutz gegen Ruckstau)

VORTEILE AUF EINEN BLICK

B hohe Lastannahmen
B bewdhrter, robuster und langlebiger Werkstoff

B kein Mikroplastik welches in die Umwelt
gelangen kann

B Auszeichnung mit RAL Gutezeichen 693 Abschei-
deranlagen: Sicherheit fir besonders hohe Quali-
tatsstandards und ganzheitliche Gutesicherung

19



Schutz vor Ruckstau: auch bei Extremwetter

Starke Niederschldge kdnnen Entwasserungssysteme tberlasten

Zunehmende Starkniederschldage erhohen das Risiko einer
Uberlastung der Kanalisation. Die Folge sind immer haufiger
Rickstauereignisse, bei denen Abwasser aus dem Kanal in
die Anschlussleitungen von Grundsticken und Gebduden
drlckt.

Hebeanlagen bieten hier den effektivsten Schutz:

Sie férdern das Abwasser Uber eine RUckstauschleife
oberhalb der Rickstauebene (meist die StraBenoberfldche)
in den Kanal - auch dann, wenn Starkregen das Misch-
wassersystem bereits an seine Kapazitdtsgrenzen bringt.
Selbst bei einem Pumpenausfall kann Uber die hoher
liegende Rickstauschleife kein Wasser ins Gebdude
eindringen. Der zuverldssigste Schutz basiert dabei auf
einfachen physikalischen Prinzipien.

20

Freiluftschrank mit Steuerung (oben) und Rickstauschleife (unten)
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Regenwasser-Riickhaltung mit Doppelpumpstation

Anwendungsfall

Ruckstausicherung ABeKW u. Leichtflissigkeitsabscheider

Ruckstausicherung Fettabscheider

Rickstausicherung von Entwasserungs-gegenstanden
Einleitbegrenzung

Regenwasser-Rickhaltung

Druckentwdasserung

Erfordernis fir den Einsatz von Hebeanlagen

Die erforderliche Uberhéhung kann nicht eingehalten
werden

Ruhewasserspiegel des Fettabscheiders liegt nicht
unterhalb der Ruckstauebene

Bei Lage unterhalb der Rickstaubebene
Abgabe nur eines begrenzten Volumenstroms zulassig

Kein hydraulisches Gefélle der Abgabeeinrichtung |
Drossel vorhanden

Kein hydraulisches Gefélle zum Kanal | Vorflut vorhanden

21



Brauchwassernutzung

Brauch- und Waschwasser-Recyclinganlagen werden zur
Ressourcenschonung und damit zur Einsparung von Trink-
bzw. Frischwasser eingesetzt und sind dartiber hinaus eine
Vorgabe des Gesetzgebers. Entsprechende Anlagentechnik
zur  Waschwasserrickgewinnung bendtigt  erdverbaute
Beckentechnik. 3A-Experten helfen bei der individuellen
Planung und Auslegung.

§ Anhang 49 der Abwasserverordnung fordert Kreislauf-
fahrung des Waschwassers bei automatisierten KFZ-Wasch-
anlagen (WaschstraBe, Portalwaschanlage)

Beckentechnik fir Wasserrecycling

22
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Brauchwasser-Recycling

MaBarbeit auf der Baustelle: Exakt abgestimmte Behalterausfiihrungen werden entsprechend den Hohenkoten versetzt

Anlagentechnik zur Waschwasserriickgewinnung
benatigt erdverbaute Stahlbetonbecken:

Um Abwasser aus der automatischen Kfz-Wasche als
Brauchwasser fir weitere Waschvorgange nutzen zu
kénnen, sind mehrere aufeinander abgestimmte Verfah-
rensschritte erforderlich. Dabei kommen unterschiedliche
Beckensysteme zum Einsatz, die in enger Abstimmung
miteinander arbeiten:

B Schlammfange

B Speicherbecken

B Belebungsbecken

B |eichtfllssigkeitsabscheider

B Probenahmeschachte

Funktionsbecken des Brauchwasser-Recyclings

23



Sonderanlagen und
Funktionsschachte

Umschaltschacht zur Steuerung verschiedener Abwasserstrome

Auffangsysteme flr wassergefahrdende Stoffe, Abwasser-
management, Messschachte und weitere Sonderschachte:
Besondere Aufgaben erfordern Sonderldsungen abseits
des Standards. 3A berat zu Losungen und Konzepten. Und
hilft bei der Umsetzung mit Projektierung, Bemessung,
Auslegung und Beschreibung.

24

Rohranlage zur Steuerung unterschiedlicher Abwasserstrome

Ablaufrohr im Probenahmeschacht
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Projektierung und Bemessung

Projektierung und Bemessung im interdisziplindren Austausch

Entwdsserungssysteme, hauptsachlich in Verbindung mit
speziellen Betriebsweisen, kénnen besondere Herausfor-
derungen darstellen. 3A-Experten beraten hinsichtlich
Konzepten mit Integration anspruchsvoller anstelle komp-
lexer Funktionsschachte und ganzheitlicher Losungsfokus-
sierung flr nachhaltige und betrieblich Uberzeugende
Systeme.

3A Kompetenz steht fir ein besonderes Engagement so-
wie eine umfassende und detaillierte Unterstitzung von
Planern und allen Projektbeteiligten. Von der frihen
Planungsphase bis zur Umsetzung profitieren alle
Beteiligten von fachkundiger Beratung, praxisnahen
Losungsvorschldgen und einer zuverldssigen Begleitung im
gesamten Projektverlauf.
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Planungsgrundlage fir kombinierte Funktionsschachte

25



Regenwassernutzung

Zisternen flr Regenwassernutzung: Die Auslegung der Schachtanlage folgt der Nutzanforderung der Behalter aus Einbausituation und Verkehr.

Regenwasser ist einerseits Grundlage der Entwdsserung von
Siedlungsflachen, andererseits kostbares Gut mit wachsen-
der Bedeutung. 3A Systeme der Regenwasserbehandlung
beinhalten:

Regenwasserreinigung
Rickhaltung
Drosselung | Regulierung

Versickerung

Regenwassernutzung

Unsere 3A-Berater informieren Uber Mdglichkeiten beim
Umgang mit Regenwasser

Drosselschacht mit Schwimmdrossel: kontrollierter Abfluss bei Einleitbe-
grenzung und Regenwasserriickhaltung

26
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Zisterne mit Regenwassernutzung. Versorgungssicherheit in Zeiten ausbleibenden Niederschlags.

Die Nutzung von Regenwasser ist 0okologisch und
wirtschaftlich sinnvoll. Zunehmende Wetterextreme wie
Starkniederschlagen und Trockenzeiten flihren zudem zu
mehr Versorgungssicherheit durch Regenwassernutzung.
Folgende Nutzbereiche bieten sich an:

B Bewdsserung von Pflanzen (Garten, Griinanlagen)
W Toilettenspulwasser
B \Waschmaschinen

B Brauch- und Prozesswasser

Unsere 3A-Berater informieren Uber Maoglichkeiten der
Regenwassernutzung und Aufbereitung.

Regenwassernutzung: Vielfaltige Mdglichkeiten, von Gartenbewdsserung
bis zur gewerblichen Prozesswassernutzung
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Regenwassermanagement-Ubersicht

OO0 a

Klimastein - Pflasterbelag zur Verdunstung, Speicherung und Versickerung von Niederschlagswasser

beProtect - Pflasterbelag zur Verdunstung, Speicherung, Versickerung und Behandlung von Niederschlagswasser
beDrain® groB - Versickerungsbldcke zur dezentralen Versickerung von Regenwasser

beDrain® klein - Versickerungsbldcke zur dezentralen Versickerung von Regenwasser

Stauraumkanidle - Systemldsungen flr eine naturnahe Regenwassernutzung

beClean® - Regenwasser-Reinigungsanlage zur Behandlung von Niederschlagswasser

beCompact® - Regenwasser-Behandlungsanlage zur Versickerung

beSlide® - Drosselschacht zur Begrenzung von Abflussmengen

beSplit® - Trennbauwerke zur Aufteilung von Regenwasserstromen
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beDrop® - Sedimentationsanlage zur Behandlung von Niederschlagswasser

bePlus® - Filterschacht zur Behandlung von Niederschlagswasser

beStore® - Universalbehalter zur Losch- und Regenwasserbevorratung und Stauraum
Ausldufe - optimale Anpassung an Béschungswinkel und Schutz der Anlagen
Verkalit® - Deckwerkstein-System fiir den Deich- und Boschungsschutz

3A sigma-kompakt® - Abscheideranlage fir Fette

3A Hebeanlage

3A rhombic® - Abscheideranlage fiir Leichtfliissigkeiten

Diese Produktlibersicht basiert auf
der Regenwassermanagement-
Broschtire von BERDING BETON.
Details online - einfach QR-Code
scannen.
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Vernetzt ged

Der Klimastein

Kompetenz im Regenwassermanagement

Mit dem besonderen Know-how von 3A WASSERTECHNIK
erganzen wir das ganzheitliche Produktprogramm von
BERDING BETON im wichtigen Anwendungsbereich Regen-
wassermanagement. Projektberater in den einzelnen
Werken und Verkaufsblros greifen dabei auf die Expertise
hoch spezialisierter Schwesterunternehmen innerhalb der
BERDING-Gruppe zurtck und flhren Kundenprojekte zu
optimal aufeinander abgestimmten Systemldsungen.
Informieren Sie sich jederzeit auf der BERDING-Homepage.

Gerne begriiBen wir Sie auch auf unseren regelmaBig
stattfindenden Symposien und Fachtagungen sowie auf
den einschldagigen Fachmessen. Alternativ bieten unsere
kompakten Online-Seminare eine bequeme Moglichkeit zur
Information direkt vom Blro aus. Selbstverstandlich stehen
Ihnen unsere Fachberater jederzeit gerne persdnlich zur
Verfligung.
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Produktibersicht und Systemldsungen
von BERDING BETON

Weitere Informationen zu Produkten und
technischen Losungen von 3A WASSERTECHNIK
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beCompact®

beClean®

beStore®

beSplit®

beDrop® beDrain®
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